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MASTERTOP® 1230
Revestimento epdxi autonivelante - sem adi¢do de solventes — Sistema Polykit.

Descrigao do Produto

MASTERTOP® 1230 é um revestimento epoxi de alto desempenho, autonivelante, composto por quatro
componentes e isento de solventes, que pode ser aplicado com espessura de 2,0 a 4,0 mm em substratos de
concreto ou metal garantindo excelente aderéncia. O sistema é formado por agregados selecionados,
pigmentos e uma matriz epdxi poliamina.

Propriedades e Beneficios
MASTERTOP 1230 possui as seguintes qualidades:

Estado Fresco Estado Endurecido
- Aplicagdo rapida e simples; -Excelente aderéncia sobre concreto, argamassa
- Rapido ganho de resisténcias iniciais. fibrocimento, argamassa epoxidica e vidro;

-Flexibilidade, dureza e resisténcia a abrasdo;
-Impermeavel a agua e ao vapor d'agua;

-Excelente resisténcia quimica a acidos, bases, dleos e
graxas (ver tabela de resisténcias quimicas);
-Facilidade de manutencdo e de limpeza;

-Bom efeito estético;

-Apresenta uma superficie brilhante.

Campos de Aplicagao

Areas de producdo e embalagem;

Industrias quimicas e de alimentos;

Areas sujeitas a derramamentos de dgua ou produtos agressivos;
Cozinhas industriais, vestiarios;

Corredores e escadas, areas de circulagdo com trafego leve a moderado;
Zonas de armazenamento;

Estacionamentos.

Modo de Utilizacdo / Aplicagdo

O sistema MASTERTOP® 1230 ¢é de facil aplicagdo, contudo, para assegurar que as caracteristicas técnicas do
sistema sejam atendidas, os procedimentos abaixo devem ser seguidos. Sugerimos que sempre seja feita
uma amostra de 5 m’ antes de ser realizada a compra, para que o sistema seja aprovado.

- Preparo da superficie:

Substrato de concreto:

O substrato deve apresentar resisténcia a tragdo minima de 1 MPa, e resisténcia a compressdao minima de
25 MPa, deve estar limpo, seco (umidade mdaxima de 4%), sem poeira, isento de graxa, 6leos, asfalto ou
restos de pinturas anteriores. Ndo se deve aplicar MASTERTOP® 1230 em substratos que apresentem
exsudagdes ou umidade, pois o sistema nao é respirdvel. Os melhores métodos de limpeza sdo: polimento,
lixamento, desgaste mecanico ou por jato de areia, principalmente quando a superficie for extremamente
lisa ou tiver nata de cimento. Pode-se também fazer a lavagem com 4dcido cloridrico ou acético a 10%,
seguido de uma cuidadosa lavagem com agua. Quando se deseja obter uma boa impermeabilizacdo sobre
superficies de concreto, estas devem ser reparadas, alisadas ou tratadas convenientemente para eliminar
fissuras, poros etc.

Substratos metalicos:
As superficies metalicas devem estar isentas de dleos. As irregularidades de soldagem, bordas e todos os
cantos vivos devem ser polidos. Para estas situagdes pode-se aplicar uma demao de EMACO® P22 antes da
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pintura, a fim de prolongar a protecdo contra oxidagdo. Caso sejam substratos metalicos onde havera
trafego de pessoas ou maquinas, sugerimos que o metal seja lixado até "metal branco" e que as indicagGes
normais de imprimagdo para substratos sejam seguidas. Certifique-se que a temperatura do suporte,
durante a aplicagdo, é de 102C a 30°C.

Primer/ Imprimagéo

Em situagdes onde o concreto é novo, ou a umidade é superior a 4%, o primer MASTERTOP® TC 302 devera
ser utilizado. Este primer proporciona um ganho no tempo de trabalho por secar rapido e por permitir a
aplicacdo de revestimento epoxidico ou pintura base solvente em até 72 horas depois de realizada a
concretagem. Para mais informagdes e instrugdes de como trabalhar com o MASTERTOP® TC 302, consulte a
Ficha Técnica do produto.

- Preparo do produto:

MASTERTOP® 1230 é fornecido com as proporgdes adequadas para a mistura dos componentes. Em
nenhum caso sdo recomendadas misturas parciais.

Fazem parte do sistema MASTERTOP® 1230 os seguintes componentes:

MASTERTOP® A4 (resina)

MASTERTOP® B4 (endurecedor)

MASTERTOP® X2 (pigmento para colorir o sistema na colora¢do RAL desejada)
MASTERTOP® F1A e MASTERTOP F20 (carga mineral inerte)

Primer/Imprimagéo:

Adicionar o componente MASTERTOP® B4 ao MASTERTOP® A4 e misturar perfeitamente utilizando um
misturador mecanico para grandes quantidades ou manualmente para quantidades menores por 3 minutos.
Adicionar o componente MASTERTOP® F20 de modo a obter-se uma massa homogénea. Deve-se evitar ao
maximo a incorporacgdo de ar durante a mistura.

Aspersdo:
O produto para aspersdo, MASTERTOP® F20, ja vem pronto para uso.

Revestimento autonivelante:

Adicionar todo o MASTERTOP® X2 ao MASTERTOP® A4. Misturar perfeitamente utilizando um misturador
mecanico para grandes quantidades ou manualmente para quantidades menores. O tempo de mistura é de
aproximadamente 2 minutos. Adicionar o componente MASTERTOP® B4 e misturar por mais 3 minutos
aproximadamente. Adicionar o MASTERTOP® F1A de modo a obter-se uma massa homogénea. Deve-se
evitar ao maximo a incorporagao de ar durante a mistura.

- Aplicagdo:
A umidade relativa do ar deverd estar em torno de 65% e a temperatura maxima de 30°C.
O sistema MASTERTOP® 1230 é aplicado em trés etapas:

Primer/Imprimacéo 1,60 kg/mz (1 mm):
Aplicar a primeira camada com desempenadeira metalica lisa cobrindo totalmente a superficie.

Aspersédo 2,0 kg/m’ (0,8 mm):

Imediatamente apods a aplicagdo da primeira camada, fazer a aspersdo do agregado MASTERTOP® F20 sobre
toda a area. Este agregado deve ser langado em excesso para posterior varricdo e polimento. Apds, no
minimo, 18 horas da aplicagdo fazer a varricdo dos agregados ndo aderidos e realizar o polimento com
politrizes e pedras de grana 60, seguido de aspiragdo.

Revestimento autonivelante 3,2 kg/mz (2 mm):
O revestimento autonivelante deve ser aplicado com desempenadeira dentada e rolo fura-bolhas.
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- Limpeza:
As ferramentas e materiais utilizados devem ser limpos com solvente para epdxi imediatamente apds o uso.
Apds a cura o material somente serd removido mecanicamente.

Dados Técnicos

Fungdo Revestimento epoxidico
Base Epoxi

Quimica

Aspecto Liquido pastoso

Cor Diversas

ITempo entre demaos: 4 a 24 horas
Liberagdo ao trafego de pedestre: 24 horas
Liberagdo a outros trafegos: 72 horas

Teste Método BASF Especificacao Unidade
Temperatura de aplicagdo TMB 013 de 10a30 oC
Densidade (mistura TM 546B 1,590 g/cm3
A4+B4+F20) TM 546B 1,608 g/cm®
Densidade (mistura TM 616B 50 minutos
A4+B4+X2+F1A) TM 805 4a24 horas
Pot-life TMB 013 apds 24 horas
Tempo entre demaos TMB 013 apoés 7 dias
Transitavel NBR 14050 3,5 MPa
Totalmente liberado
Aderéncia sobre concreto

Embalagem e Armazenagem

Embalagem [MASTERTOP® A4 - Baldes de 5,4 kg, MASTERTOP® B4 - Frascos de 3,0 kg, X2 - Frascos de pesos
diversos (variam de acordo com a cor), MASTERTOP® F1A - Sacos de 25 kg, MASTERTOP® F20 -
Sacos de 25 kg.

\Validade Validade de 12 meses a partir da data de fabrica¢do, quando respeitadas as condi¢des de

armazenagem
IArmazenage |[Devera ser armazenado em temperatura entre 102C e 40°C. Temperaturas mais baixas
m poderdo causar a cristalizagdo do material. Se ocorrer cristalizagdo, aquecer o produto a

temperatura ambiente, 21 a 2329C, e reconstituir por agita¢do leve. Ndo usar ar pressurizado
para agitacao.

Transporte e Seguranga
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lTransporte MASTERTOP® B4 é corrosivo, os demais ndo s3o perigosos

Manuseio  |Utilizar EPI’s adequados: luvas e botas impermeadveis, éculos de seguranga, mascara protetora
contra volateis. Evitar contato com a pele e olhos. Ndo beber, comer ou fumar durante o
manuseio; lavar as maos antes de uma pausa ou depois do trabalho.

Fogo Usar meios adequados de combate ao fogo como: névoa de agua, didéxido de carbono,
espuma, pé quimico. Nao utilizar jatos de dagua de alta pressdo. A queima produz CO e outros
gases toxicos ou vapores. Altas temperaturas pode causar pressdo no interior das embalagens,
usar agua fria para resfria-las.

Toxidade E impréprio para o consumo humano, porém n3o é considerado téxico.

Seguranga |Para maiores detalhes, consultar a Ficha de Seguranga do produto.

InformagGes Complementares
Composigdo do Polykit - MASTERTOP® 1230

Camada Kit
Imprimacdo A4+B4+12 kg F20
Aspersdo F20
Capa A4+B4+X2+12 kg Fla




